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УДК 669:621(075.8)

ПРЕДИСЛОВИЕ

         Учебное пособие содержит 25 вариантов чертежей деталей машин для 
выполнения домашнего задания по дисциплине «Технология конструкционных 
материалов»  (ТКМ), механическая обработка.
        Основным документом для построения маршрута технологии изготовления 
деталей  машин,  является  чертеж,  который  содержит  информацию, 
необходимую для изготовления, а именно:
- необходимое количество проекций, разрезы, сечения
- размеры поверхностей, точность исполнения
- допустимые отклонения от точности геометрической формы
- шероховатость обрабатываемой поверхности
- материал  детали
- тип производства
        Студентам предлагаются  варианты чертежей деталей  машин.  Номер 
варианта и тип производства оговаривается с руководителем. При этом следует 
обратить  особое  внимание  на  то,  что  предлагаемые   варианты  имеют 
конструктивные неточности. Данные отклонения сделаны целенаправленно. 
При выполнении домашнего задания  студентам предлагается  устранить   эти 
неточности, используя полученную информацию на последующих семинарах и 
в рекомендованной справочной  литературе.
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Общие допуски по ГОСТ 30893.1:  Н14, h14, IT 14/21.
Неуказанные уклоны и радиусы 5 - 7 мм2.
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Общие допуски по ГОСТ 30893.1:  Н14, h14, IT 14/21.
Неуказанные уклоны и радиусы 3-5 мм2.
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Неуказанные литейные уклоны и радиусы 3-5 мм2.
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1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1:  Н14, h14, IT 14/2
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Общие допуски по ГОСТ 30893.1:  Н14, h14, IT 14/21.
Неуказанные уклоны и радиусы 3 - 5 мм2.


	1ТлСам
	Вал
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Местный вид A (1 : 1)
	Местный вид Б (1 : 1)


	Вилка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Винт ходовой
	Лист1
	Чертежный вид1


	Втулка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Гайка накидная
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Гайка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Заглушка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Колесо зубчатое
	Лист1
	Чертежный вид1


	Кривошип
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Крышка глухая
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Местный вид А (1 : 1)


	Крышка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Разрез А-А


	Маховик
	Лист1
	Чертежный вид1
	Разрез A-A


	Муфта постоянная
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Местный вид А (2 : 1)


	Муфта фланцевая
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Опора
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Ось
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Переходник
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Плита мотажная
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Плита
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Ползун
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Призма
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3


	Стакан
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Местный вид А (1 : 1)


	Ступица
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Фланец
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2


	Шкив
	Лист1
	Чертежный вид1



